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PLEGADORA WAD/WADE




NUESTRA
EMPRESA
Durante los Ultimos 40 afios desde 1982, nuestras maquinas el

han sido utilizadas por mas de 50000 clientes en todo el mundo.
Alo largo de los afios, ADH se ha centrado en la investigacion,

-

1+D , y se ha convertido en un fabricante lider en el campo de la E R
deformacién metalica, equipos de corte por laser y soluciones = I -
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= 40 afios de experiencia en fabricacion y servicio I . i
Exporta a mas de 80 paises l
= Mas de 40 técnicos .
= Estamos en la lista de entre los 5 primeros en China
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CONFIANZA
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COMPROMETIDO CON EL
SERVICIO DE POST VENTA

CALIDADY PRECIO
MAS ALLA DE SUS
EXPECTATIVAS




SERIE WAD

TIPO CNC

=Nuevo disefio optimizado de la UE

llm-rxs\ggg = Soldadura integral de la estructura

= Tratamiento térmico de estabilizacion
= Granallado para eliminar el éxido.
= Tratamiento antioxidante

= Mecanizado tridimensional CNC de un solo
amarre

= Compensacion electrénica, control de ejes Y1 e
Y2

*Espera silenciosa y alta velocidad de descenso
rapido

= Bajo nivel de ruido durante el prensado y retorno
= 60% menos consumo de energia
=Temperatura del aceite estable

= Mas innovaciones técnicas

=Facil de operar

=Tecnologia de control hidraulico de alta frecuencia




CARACTERISTICAS DEL EQUIPO

ESTRUCTURA MECANICA

= La principal estructura mecanica de la
plegadora consiste en las montantes, el tablero
RAM, la mesa de trabajo, los cilindros y el tope
trasero.

= Los componentes principales han sido
disefiados con analisis de elementos finitos y
optimizados mediante software 3D para
garantizar plenamente la resistencia y rigidez
de la estructura y de cada componente.

BASTIDOR

*La base de cada plegadora ADH es la sdlida.
estructura monobloque fabricada en acero de
altas prestaciones.

Lo que significa que nuestras plegadoras
funcionaran de forma precisa y fiable afio tras
afo.

=Cada bastidor de plegadora esta estabilizado
térmicamente.

=Tenemos tanta confianza en nuestros
bastidores que ofrecemos una garantia de 15
afos para la estructura de nuestras maquinas
estandar.

SERVI MOTOR

= El uso de un servomotor como principal fuente
de energia de la bomba hidraulica puede
ahorrar aproximadamente un 60 % de energia.

=La eficiencia general del control del tablero
aumenta aproximadamente entre un 7% y un
20%.

= La temperatura del aceite se puede reducir
entre 10 y 20 °C aproximadamente.




| El nivel de ruido es increiblemente
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_ facilmente en cualquier parte del

BOMBA DE ACEITE
* HAWE/VOITH/ELKERLE:

TOPE TRASERO

= Husillos a bolas y guias lineales
PMI de Taiwan

= Mecanismo de polea y correa

s dentada

= Controlado por servomotor
Altura ajustable de los indices del
tope trasero

bajo, construido en hierro fundido de
alta resistencia y disefio Unico para
la reduccion del ruido interior

= Baja sensibilidad a la contamina-
cién por aceite y asegura una larga
vida util

SISTEMA HIDRAULICO INTERMEDIARIOS DE

= Nuestra prensa plegadora utiliza el AMARRE RAPIDO

sistema de control hidraulico =Los intermediarios equipados de
integrado Hoerbiger que la hace serie le ayudaran a reemplazar el
mas fiable y facil de mantener. punzdn superior en muy poco

tiempo.
=Conveniente y ahorra tiempo.

= -Carga y descarga rapida de
i herramienta para mejorar la
eficiencia del trabajo.

PUNZON Y MATRIZ

=El punzén superior, estandar, y la
matriz inferior de doble V con
encaje autocentrante de alta
velocidad estan disefiados para el
plegado muy versatil de chapa.

SISTEMA ELECTRICO
*Nuestras plegadoras adoptan los
componentes eléctricos de
Schneider. El disefio de alta calidad
de los componentes eléctricos
puede hacer que la maquina
funcione bien incluso cuando la
electricidad no es estable y los
recambios se pueden obtener

Aparte de las de dotacién estandar
se pueden suministrar otras
herramientas segun tipologia de
piezas y materiales.

mundo.
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VALVULA HAWE
(ALEMANIA)

» Adopta la estructura integrada
HAWE de Alemania, de bomba de
aceite y valvula hidraulica para
garantizar la precision del plegado.

iNDICE DEL TOPE
TRASERO

' *Nuestra plegadora CNC serie WAD

Viene equipada con 3 indices de
tope trasero, ajustables con una
precision de +0,01 mm. para
garantizar un posicionamiento muy
preciso

SERVOCONDUCCION

. *Servoaccionamiento marca Estun.

BRAZOS DE SOPORTE

* Los brazos delanteros de soporte
corren sobre dos guias lineales.
Opcional.

CORTINA DE LUZ

DELANTERA

+La cortina de luz frontal sera de
gran ayuda para proteger los dedos
de los operadores.

PROTECCION LASER
*No afecta la eficiencia de la prensa
plegadora. Resuelve completamente
el problema de la seguridad.
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ES LO QUE
PERSEGUIMOS
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DELEM DA-53T

«Control estandar de 4+1 ejes

« Programacion de parametros de un solo menu
*Pantalla TFT LCD de color verdadero de 10,4"
«Control de prueba de flexibilidad del banco de trabajo
« Biblioteca de moldes

« Interfaz USB

« Algoritmo avanzado de control del eje Y, que puede
controlar valvulas de circuito cerrado y de circuito abierto.
« Amplificador de valvula de control incorporado

= PLC

«Software de analisis

DELEM DA-58T

« Programacion de pantalla tactil grafica 2D

*15 TFT en color de alta resolucion

« Célculo de secuencia de plegado

« Control de coronacion

«Control de servoa y variador de frecuencia.
«Algoritmos avanzados de control del eje Y para
vélvulas de circuito cerrado y de circuito abierto
*USB, interfaz de periféricos

«Software fuera de linea Profile-T

DELEM DA-66T

* Modo de programacion de pantalla tactil grafica 2D
« Visualizacion 3D en simulacion y produccion.

« TFT en color de alta resolucion de 17"

*Paquete completo de aplicaciones de Windows

« Compatibilidad con Delem Modusys (escalabilidad y
adaptabilidad del modulo)

*USB, interfaz de periféricos

«Interfaz de correccion y flexién del sensor

«Software sin conexién Profile-TL

CYBELEC TOUCH 12

«Controla 4 ejes.

*Secuenciacion automatica de plegado (opcional).
«Calculo del margen de flexion,

«Calculo de la coronacion de presion...

« Herramientas modulares para cada pieza o pliegue.

« Correccion de angulo y tope posterior,

« Tele mantenimiento mediante conexién inaldmbrica en
PC o en notebook.

« Puerto USB para tarjeta de memoria para transferen-
cia/respaldo de datos.

« Programacion numérica o grafica 2D opcional

« Equipado con pantalla tactil a color de 10°.

« Control de tope trasero

« Programacion de angulos

Bibliotecas de herramientas.

* Modo "manual simple" para curvas rapidas.
*Funcion de retraccion

«Almacenamiento de miles de programas de piezas.
 Puerto para memoria USB externa.

DELEM DA-69T

« Modo de programacion de pantalla tactil grafica 3D y 2D
« Visualizacion 3D en simulacion y produccion.

*TFT en color de alta resolucién de 17"

*Paquete completo de aplicaciones de Windows
*Compatibilidad con Delem Modusys (escalabilidad y
adaptabilidad del modulo)

*USB, interfaz de periféricos

*Soporte de aplicaciones especificas del usuario dentro
de los controladores entorno multitarea

« Interfaz de correccion y flexion del sensor

« Software ofine Profie-T50

ok}



TOPE TRASERO

X- Adelante y atras
R- Arriba y abajo
Z- Izquierda y derecha

Topes traseros con diferentes
numeros de ejes para cubrir
todas sus necesidades

www.adhmt.com
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TOPE TRASERO PEQUENO

X+R+Z1+Z2
8GA-2 BGA4

2 axes Y1-Y2-X-R 4 axes Y1-Y2-X-R-Z1-22

www.adhmt.com

TOPE TRASERO DE 4 EJES

TOPE TRASERO DE 6 EJES

X+R+Z1+Z2 X1+X2+R1+R2+Z1+Z2
BGA-E IBGA
g | 2 Axos | x | w | o0& | =z | %
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s | ot Speadimmis | 50D m 2000 | 2000 00
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Stierie i) 50 750 | 00 | 200 | Under request® | Lincdir request
Spoad mmis) B0 500 | 00 | 00 | 2200 2200
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kAot 1 e | Sewiin. || Bees i
Mectanical system Hall screw Batscrew | Bl screw | Byl screw |
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COMPENSACION DE FLEXIONES

Sistema CNC. En funcién del tamafio de
la pieza y la carga necesaria para su
plegado (la resistencia provoca la
deformacién tanto del tablero como de la
mesa) se requiere el calculo de compen-
sacion.

El control automatico del desplazamiento
del bloque de cuias convexas que
compone la mesa produce un bombeo
que compensa eficientemente la
deflexion del tablero y la deformacion de
la de la mesa, obteniendo un plegado
uniforme en toda la longitud de la pieza

COMPENSACION
MOTORIZADA

www.adhmt.com
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SERIE WAD/WADE CON
SERVOMOTOR PASO A PASO
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CONTACTO ADH ESPANA

MACHINERY AND TOOLS ADH S.L.

Tel.: 636 339 023

Mail.: ceo@adh-spain.com / administracion@adh-sapin.com

Web.: www.adhmt.com / www.adh-spain.com

Oficinas Centrales: C/ Dinamarca, S/N - C.P.: 46240 CARLET - VALENCIA



